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Bezpecnostné pokyny pre polyfuznu zvaracku

» Zvaracie zariadenie pred pripojenim umiestnit’ do stojana a poc¢as pouzivania ponechat’ v stojane,
aby sa obmedzilo nebezpecenstvo vzniku poziaru z dévodu kontaktu vyhrievacieho telesa s okolitymi
predmetmi.

» Zvaracie zariadenie ma v priebehu i po ukoncéeni pouzivania vysoku teplotu.

» Privodny kabel elektrického prudu udrziavat’ v dostato¢nej vzdialenosti od horucich povrchov.

« So zvaracim zariadenim pracovat’ na nehorlavom podklade a nepouzivat’ ho v prostredi
s nebezpecenstvom vybuchu.

 Je potrebné predchadzat’ padom zvaracieho zariadenia z dévodu zakopnutia i zachytenia o pristroj.

* Pri praci pouzivat’ osobné ochranné pracovné pomécky (okuliare, respirator a rukavice) na ochranu
pred nebezpecnymi vyparmi a na ochranu pred popalenim.

 Pri pouzivani zvaracieho zariadenia a pri zahrievani plastov je nutné zaistit’ dostatocné vetranie
(v dosledku tvorby Skodlivych vyparov).

» Pracovisko musi byt oznacené a zvaracie zariadenie pocas prevadzky nesmie zostat’ bez dozoru.

* Na pracovisko nesmu vstupovat’ nekompetentné osoby.
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Naradie
a) Elektricka polyfuzna zvaracka
b) Stojan
c) Nahrievacie nastavce

d) Noznice alebo rezacka na plastoveé rury

e) Meter
f) Odmastovaci pripravok na baze etylalkoholu +

handra z nesyntetického materialu
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Naradie

ARMATURY A SANITA Z MYJAVY £ SLOVARM

Clen skupiny Energy Group EE




Priprava naradia a materialu

» Polyfuznu zvaracku nasadit’ na stojan, na zvaracku prichytit’ nahrievacie nastavce a pripojit' k zdroju
el. prudu.

» Teplotu na nahrievacich nastavcoch nastavit’' na 260 °C.

« Ruru namerat na pozadovanu dizku a odstrihnit noznicami alebo odrezat’ rezagkou na plastové rary.

* Konce rur je nevyhnutné zbavit’ mechanickych necist6t po deleni.

* Na rurke oznacit’ dizku zastréenia konca rurky do tvarovky podla tabulky na nasledujucej strane.
Koniec rarky nesmie byt’ dotladeny aZ k dorazu navarovacej hibky tvarovky, mala by zostat medzera
minimalne 1 mm na zhrnuty material.

» Tvarovky a konce rur, ktoré sa budu zvarat, je potrebné odmastit pomocou vhodného pripravku.
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Rozmery predpisané vykresom a
normou STN EN ISO 15874 - 3

LL’EL___ |
Menovity priemer | Stredny vnutorny . Hibka zasunutia h
. Dlzka hrdla : |
tvarovky priemer hrdla L rury do hrdla A |
1 min N T
dn Dz L2 min —— It\; RN
16 15,4 -0,3 13,0 9,5 | | .
20 19,3 0,3 14,5 11,0 ol ol A <l o
25 24,3 -0,4 16,0 12,5 I | .
32 31,3 -04 18,0 14,5 AN B !
40 39,2 -0,4 20,5 17,0 L
50 49,2 -0,5 23,5 20,0 i
63 62,1 -0,5 27,5 24,0 '
75 73,6 -1,0 30,0 26,0
Legenda

dn,— menovity vonkajsi priemer
Rozmery v milimetroch D, — stredny vnutorny priemer Ustia hrdla

L1 min— mMiniméalna dizka hrdla tvarovky
L2 min — Minimalna hlbka zasunutia rary do tvarovky
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Postup polyfuzneho zvarania

» Polyfuznu zvaracku umiestnenu v stojane postavit' na pevnu a rovnu plochu.

« Z jednej strany zvaracky po nahriati zvaracich nastavcov na nastavec nasunut’ tvarovku a sucasne
s hou z druhej strany zvaracky nasunut’ do nahrievacieho nastavca ruru.

« Obe &asti nahrievat’ bez poota¢ania a zmeny uhla sklonu po dobu uvedent v tabulke, ktora je na

nasledujucej strane.
* Po uplynuti doby nahrievania vytiahnut’ tvarovku a ruru z nahrievacich nastavcov.

« |hned pomalym miernym tlakom bez pooto&enia nasunut rdru do tvarovky aZ po vyznacenu dizku
zasunutia.

« Cerstvy spoj fixovat' priblizne 30 sekind, kym neddjde k Siastoénému ochladeniu. Takyto spoj uz
neumozni vytlacenie rury z tvarovky a nedovoli ani zmenu polohy voci sebe.

« K trvalému mechanickému namahaniu méze déjst’ az po uplynuti dvoch hodin.
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Tabul'ka pre polyfuzne zvaranie PP-R / PP-RCT

Priemer Dizka tavenia Doba nahrievania Doba fixacie Doba tuhnutia zvaru
(mm) (mm) (s) (s) (min)
16 12 5 6 3
20 13,5 5 6 3
25 15 7 10 3
32 17 8 10 5
40 19,5 12 20 5
50 22,5 18 20 5
63 26,5 24 30 8
75 29 30 30 8
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Postup polyfuzneho zvarania
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Spravny / Nespravny zvar
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Tlakova skuska rozvodu vody

Pre plastovy systém platia nasledujuce pravidla pre uskutoCnenie tlakovej skusky:

+ Systém sa napusta po uplynuti minimalne 2 hodin od posledného zvaru.

+ Systém odvzdusnit’ a dalSich 12 hodin by mal byt’ stabilizovany tlakom vo vodarenskej sieti.

» SkuSobny tlak predstavuje 1,5 nasobok prevadzkového tlaku, minimalne vSak 1 MPa (10 bar).
» Zaciatok skusky ma byt minimalne 1 hodinu po odvzdusneni a dotlakovani systému.

» Skuska trva hodinu.

+ Maximalny povoleny pokles tlaku je 0,02 MPa (0,2 bar).

* O priebehu tlakovej skusky musi byt’ vykonany zapis.
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