
Montážny predpis pre PP-R 
/ PP-RCT tlakový potrubný 

systém SLOVARM
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Bezpečnostné pokyny pre polyfúznu zváračku
• !"#$%&'()*%$'%+(,'()-$(+)-$'-./(,01)21'(34,'5)+.)34./%,%)%)-.6%3)-.270"%,'%)-.,(&8%5)")34./%,(9)
%:;)3%).:1(+*'<.),(:(*-(6(,34".)"*,'=2)-.7'%$2)*)+>".+2)=.,4%=42)";8$'("%&'(8.)4(<(3%)3).=.<'4?1')
-$(+1(41'@

• !"#$%&'()*%$'%+(,'()1#)")-$'(:(82)')-.)2=.,6(,0)-.270"%,'%)";3.=A)4(-<.42@
• B$0".+,?)=#:(<)(<(=4$'&=C8.)-$A+2)2+$7'%"%5)")+.34%4.6,(/)"*+'%<(,.34').+)8.$A&'&8)-."$&8."@
• D.)*"#$%&01)*%$'%+(,01)-$%&."%5),%),(8.$E%".1)-.+=<%+()%),(-.270"%5)8.)")-$.34$(+0)
3),(:(*-(6(,34".1)"?:2&82@

• F()-.4$(:,C)-$(+&8#+*%5)-#+.1)*"#$%&'(8.)*%$'%+(,'%)*)+>".+2)*%=.-,24'%)6')*%&8;4(,'%).)-$034$./@)
• B$')-$#&')-.270"%5).3.:,C).&8$%,,C)-$%&.",C)-.1>&=;)G.=2<'%$(9)$(3-'$#4.$)%)$2=%"'&(H),%).&8$%,2)
-$(+),(:(*-(6,?1')"?-%$1')%),%).&8$%,2)-$(+)-.-#<(,01@

• B$')-.270"%,0)*"#$%&'(8.)*%$'%+(,'%)%)-$')*%8$'("%,0)-<%34.")/(),24,C)*%'34'5)+.34%4.6,C)"(4$%,'()
G")+>3<(+=2)4".$:;)I=.+<'"?&8)"?-%$."H@

• B$%&."'3=.)1230):;5).*,%6(,C)%)*"#$%&'()*%$'%+(,'()-.6%3)-$("#+*=;),(31'()*.34%5):(*)+.*.$2@)
• J%)-$%&."'3=.),(31A)"342-."%5),(=.1-(4(,4,C).3.:;@)))
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Náradie
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Príprava náradia a materiálu
• B.<;LA*,2)*"#$%6=2),%3%+'5),%)34./%,9),%)*"#$%6=2)-$'&8;4'5),%8$'("%&'(),#34%"&()%)-$'-./'5)=)*+$./2)
(<@)-$A+2@

• P(-<.42),%),%8$'("%&0&8),#34%"&.&8),%34%"'5),%)QRS)°T@
• UA$2),%1($%5),%)-.7%+."%,A)+V7=2)%).+34$'8,A5),.7,'&%1')%<(:.).+$(*%5)$(*%6=.2),%)-<%34."C)$A$;@
• W.,&()$A$)/(),(";8,24,C)*:%"'5)1(&8%,'&=?&8),(6'34>4)-.)+(<(,0@
• J%)$A$=().*,%6'5)+V7=2)*%34$6(,'%)=.,&%)$A$=;)+.)4"%$."=;)-.+E%)4%:2E=;),%),%3<(+2/A&(/)34$%,(@)
W.,'(&)$A$=;),(31'():;5)+.4<%6(,?)%7)=)+.$%*2),%"%$."%&(/)8V:=;)4"%$."=;9)1%<%):;)*.34%5)1(+*($%)
1','1#<,()X)11),%)*8$,24?)1%4($'#<@

• P"%$."=;)%)=.,&()$A$9)=4.$C)3%):2+A)*"#$%59)/()-.4$(:,C).+1%34'5)-.1.&.2)"8.+,C8.)-$0-$%"=2@
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Rozmery predpísané výkresom a 
normou STN EN ISO 15874 - 3
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Postup polyfúzneho zvárania
• B.<;LA*,2)*"#$%6=2)21'(34,(,A)")34./%,()-.34%"'5),%)-(",A)%)$.",A)-<.&82@
• !)/(+,(/)34$%,;)*"#$%6=;)-.),%8$'%40)*"#$%&0&8),#34%"&."),%),#34%"(&),%32,A5)4"%$."=2)%)3A6%3,()
3)Y.2)*)+$28(/)34$%,;)*"#$%6=;),%32,A5)+.),%8$'("%&'(8.),#34%"&%)$A$2@

• N:()6%34'),%8$'("%5):(*)-..4#6%,'%)%)*1(,;)28<%)3=<.,2)-.)+.:2)2"(+(,A)")4%:2E=(9)=4.$#)/(),%)
,%3<(+2/A&(/)34$%,(@

• B.)2-<;,240)+.:;),%8$'("%,'%)";4'%8,25)4"%$."=2)%)$A$2)*),%8$'("%&0&8),#34%"&."@
• Z8,([)-.1%<?1)1'($,;1)4<%=.1):(*)-..4.6(,'%),%32,A5)$A$2)+.)4"%$."=;)%7)-.)";*,%6(,A)+V7=2)
*%32,24'%@

• \($34"?)3-./)L']."%5)-$':<'7,()^S)3(=A,+9)=?1),(+>/+()=)6'%34.6,C12).&8<%+(,'2@)P%=?4.)3-./)27)
,(21.7,0)";4<%6(,'()$A$;)*)4"%$."=;)%),(+.".<0)%,')*1(,2)-.<.8;)".6')3(:(@

• W)4$"%<C12)1(&8%,'&=C12),%1#8%,'2)1>7()+>/35)%7)-.)2-<;,240)+".&8)8.+0,@)
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Tabuľka pre polyfúzne zváranie PP-R / PP-RCT
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Postup polyfúzneho zvárania
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Správny / Nesprávny zvar
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Tlaková skúška rozvodu vody
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B$()-<%34."?)3;34C1)-<%4'%),%3<(+2/A&()-$%"'+<#)-$()23=24.6,(,'()4<%=."(/)3=AI=;_

• D;34C1)3%),%-AI5%)-.)2-<;,240)1','1#<,()Q)8.+0,).+)-.3<(+,C8.)*"%$2@
• D;34C1).+"*+2I,'5)%)[%<I0&8)XQ)8.+0,):;)1%<):;5)34%:'<'*."%,?)4<%=.1)".)".+#$(,3=(/)3'(4'@
• D=AI.:,?)4<%=)-$(+34%"2/()X9`),#3.:.=)-$("#+*=."C8.)4<%=29)1','1#<,()"I%=)X)MB%)GXS):%$H@
• !%6'%4.=)3=AI=;)1#):;5)1','1#<,()X)8.+',2)-.).+"*+2I,(,0)%)+.4<%=."%,0)3;34C12@
• D=AI=%)4$"#)8.+',2@
• M%]'1#<,;)-.".<(,?)-.=<(3)4<%=2)/()S9SQ)MB%)GS9Q):%$H@
• N)-$'(:(82)4<%=."(/)3=AI=;)1230):;5)";=.,%,?)*#-'3@


